OKUMA
Genos M460V-5AX

Informacje przedinstalacyjne

UWAGA!

Dokumentacja ta zostata przettumaczona na potrzeby instalacji obrabiarki
OKUMA Genos M460V-5AX i stanowi nieodlgczng czesc tej maszyny.

Jednoczesnie informujemy, ze zabrania sie udostepniania tej dokumentacji
osobom trzecim, powielania jej oraz dokonywania jakichkolwiek zmian.

OKUMA



Kopiowanie niniejszego dokumentu, jego reprodukcja w catosci badz fragmentach,
ttumaczenie na inne jezyki lub przenoszenie na inne nosniki informacji z uzyciem
jakichkolwiek metod bez uprzedniej pisemnej zgody firmy HTM jest zabronione.

Publikacja materiatdw w ramach niniejszego dokumentu nie implikuje uchylenia praw
patentowych firmy Okuma Corporation.

Nota prawna
Dotozono wszelkich staran, aby tres¢ niniejszego dokumentu byta wolna od niescistosci i
pominie¢. Jednakze firma HTM nie udziela zadnych gwarancji co do zawartosci tego
dokumentu a w szczegodlnosci uchyla wszelkie domniemane gwarancje.
Firma HTM zastrzega sobie prawo dokonywania zmian w niniejszym dokumencie oraz w
wyrobie w nim opisanym, bez obowigzku powiadamiania o nich jakichkolwiek osob.

Znaki towarowe.
Wszelkie nazwy marek oraz nazwy produktéw uzyte w niniejszym dokumencie sg nazwami
towarowymi, znakami ustug, znakami towarowymi lub zastrzezonymi znakami towarowymi
nalezgcymi do ich wtascicieli.
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Rysunki wymiarowe
Patrz zatgcznik

Wymagania dotyczace fundamentu

Przy jednolitym podtozu, jak posadzka betonowa grubosci 300 mm oparta bezposrednio
na podtozu, zastosowanie fundamentow lub kotw nie jest wymagane. Sztywnos¢
konstrukcji obrabiarki pozwala na prawidtowg prace. Nie trzeba rowniez stosowac srub
fundamentu. Zastosowanie srub fundamentu nie jest konieczne.

W niektérych przypadkach nalezy jednak wykonac fundament wedtug zatgczonego
rysunku.

(1) Aby zapewniC wiekszg precyzje i lepszg prace.
(2) Aby zapewni¢ wysoka doktadnosc¢ przy wydtuzeniu okreséw miedzyprzeglgdowych.

(3) Gdy podtoze (typ gleby) nie jest wystarczajgco stabilne, nalezy zapoznac sie z
informacjami dotyczgcymi Planu fundamentu i wykonaé fundament.

Uwaga

Ukfad NC realizuje sterowanie Hi-G, aby zredukowaé czas pozycjonowania przez szybkie
trawersowanie. Pozycjonowanie osi moze jednak spowodowac drgania obrabiarki w
zaleznosci od podtoza w miejscu instalacji. W takim przypadku mozna wigczy¢ lub
wytaczy¢ funkcje Hi-G albo wymusi¢ zmiane statej czasu dla przySpieszenia/opdznienia,
ustawiajgc odpowiednie parametry.

Przed dostarczeniem funkcja Hi-G jest wigczana, a wartosc statej czasu jest ustalana na
50%.

Im wyzsza warto$¢ z zakresu od 1 do 100% zostanie wymuszona, tym wieksze bedg
przyspieszenia i opdznienia. Te parametry nalezy dostosowac¢ do miejsca instalaciji.

(Po wytaczeniu funkcji Hi-G lub zmniejszeniu statej czasu czas obrdbki musi by¢ nieco
diuzszy).

Mocowanie obrabiarki do podtoza za pomoca kotw wpuszczanych
(chemicznych)

Urzadzenie rozpedza i wyhamowuje wrzeciono z predkoscig zapewniajgcg duzg
wydajnos¢ obrobki.

Jesli cykle obrébki wymagajg czestego zatrzymywania i rozpedzania wrzeciona, na
przyktad podczas wykrawania, i urzgdzenie stoi na powierzchni o niskim wspotczynniku
tarcia, moze sie ono przesuwac¢ wskutek drgan generowanych przez rozpedzanie i
wyhamowywanie. Aby urzgdzenie nie przesuwato sie, nalezy przymocowac je do podtoza
za pomocg kotw chemicznych.

Kotwienie chemiczne nie spetnia swojego zadania na miekkich podtozach. Jesli podtoze



jest miekkie, drgania sg przenoszone na obrabiarke, co zmniejsza doktadno$¢ obrdbki.
Kotwy moga nie spetniaC swojego zdania, gdy podtoze betonowe ma zbyt matg grubosc.
W takich przypadkach nalezy wykona¢ fundament w celu zapewnienia odpowiedniej
grubosci i wytrzymatosci podtoza betonowego.

Mocujgc obrabiarke, nalezy korzystac z informacji zawartych w planie fundamentu.

Plan fundamentowy
Patrz zatgcznik



Instrukcje dotyczace wyboru miejsca

Podczas montazu urzgdzenia nalezy sprawdzi¢ ponizsze punkty, aby zapewni¢ duzg
doktadnosc¢ i wydajnos¢ obrabiarki.

(1) Zalecamy przygotowanie odpowiedniego fundamentu, jesli podtoze jest miekkie lub
urzgdzenie moze osiadac po instalacji. Patrz [Wymogi dotyczgce fundamentul].

(2) Miejsce zamontowania powinno by¢ jak najbardziej oddalone od zrodet drgan, takich
jak drogi, stemplownice/prasy lub strugarki. Jesli nie mozna unikng¢ zrodet drgan, ich
wptyw mozna ztagodzi¢, np. wykonujgc szczeline dylatacyjng wokot fundamentu
obrabiarki.

(3) Jesli w poblizu obrabiarki znajdujg sie generatory mocy wielkiej czestotliwosci,
maszyny elektroerozyjne lub spawarki elektryczne albo obrabiarka jest zasilana z tego
samego panelu rozdzielacza mocy, zaktdcenia elektryczne mogg spowodowaé
nieprawidtowe dziatanie uktadéw sterowania NC. Nalezy skonsultowac sie z inzynierem
firmy OKUMA, ktéry zostanie wystany w celu przeprowadzenia instalacji obrabiarki.

(4) Idealne srodowisko pracy dla obrabiarki to temperatura otoczenia od 10°C do 40°C i
wilgotnos¢ miedzy 40% a 75% przy 20°C.

(5) Utrzymywanie statej temperatury otoczenia to kluczowy czynnik wptywajgcy na
doktadnosc¢ obrobki.

(6) Aby utrzymac statg doktadnos¢ obrabiarki w gwarantowanym zakresie, nalezy jg
zamontowac w miejscu wolnym od przeptywu powietrza. Klimatyzacja nie jest niezbedna,
ale zaleca sig, aby temperatura otoczenia wynosita od 17°C do 25°C.

(7) Aby utrzymac¢ doktadnos¢ obrabiarki w gwarantowanym zakresie nominalnym, muszg
by¢ spetnione nastepujgce warunki:

a. Zmiana temperatury otoczenia przez caty dzien lub w ciggu 24 godzin nie moze
przekraczac +2°C.

b. Réznica miedzy temperaturg otoczenia na poziomie podtoza a temperaturg na catej
wysokosci obrabiarki (3 m) nie moze przekracza¢ 1°C.

(8) Zazwyczaj nie trzeba uwzgledniac izolacji cieplnej fundamentu obrabiarki.

(9) Réznica poziomu podtoza nie powinna przekracza¢ 10 mm.



Przewozenie obrabiarki

Za wyjatkiem modutow dotgczanych, takich jak zbiornik chtodziwa (konfiguracja
podstawowa), wanna na widry (konfiguracja podstawowa) oraz zmieniacz APC (modut
opcjonalny w niektorych modelach), obrabiarke mozna zwykle przenosic lub transportowac
w catosci. Instalacje przeprowadzajg przedstawiciele firmy OKUMA wystani na miejsce. Po
dostarczeniu urzgdzenia nalezy otworzy¢ opakowania, usungc oleje chronigce przed
korozjg i oczekiwac na przedstawiciela firmy OKUMA.

Podnoszenie maszyny

- Przemieszczanie obrabiarki na terenie zaktadu w celu zmiany rozmieszczenia itp.
- Podnoszenie obrabiarki w celu zatadowania na pojazd ciezarowy.

Patrz zatgcznik

Uwagal!
Pasy (liny) i trawers potrzebne do roztadunku nie sg dostarczane z obrabiarka.

Podnoszenie zbiornika chtodziwa

Poluzowac sruby odciggajgce na dolnej powierzchni zbiornika i wyciggng¢ zbiornik z tylnej
czes$ci obrabiarki. Zaczepié liny stalowe z bokéw zbiornika. Nastepnie podnies$¢ zbiornik
chtodziwa.



Wymagania co do zasilania elektrycznego

Patrz zatgcznik

Zasilanie sprezonym powietrzem

Patrz zatgcznik

Oleje do przygotowania dla potrzeb instalacji.

Patrz zatgcznik

Chtodziwo

Patrz zatgcznik



